Use Case
Quality Management

Error Detection with
Computer Vision

Hersteller von Elektronikkomponenten

Ausgangslage
= | Gtstellen missen durch optische Kontrollen geprtift werden

= Manuelle Sichtprifung von Létstellen ist langsam, subjektiv und
fehleranféllig

= Fehler werden spat erkannt - oft erst nach dem Einbau ins Endgeréat, was
Nacharbeiten, Ausschuss und Reklamationen verursacht

= Skalierungsgrenze: Bei steigenden Stlickzahlen wéchst die Priiflast
Uberproportional, Personal ist schwer zu schulen und zu halten

Vorgehen & Lésung

= Finem Computer Vision (CV) Modell wird ein Set gelungener und fehlerhafter Létstellen gezeigt, die zuvor von
einem erfahrenen Technologen geprtift und gekennzeichnet (annotiert) wurden

= Mit den Informationen aus diesem Trainingsdatensatz ist das CV-Modell in der Lage typische Fehlerbilder (z. B.
kalte Lotstellen, Briicken, Voids) selbststandig zu erkennen

= |ntegration in den Produktionsprozess ermdéglicht eine Echtzeitprifung direkt nach dem Létvorgang.

= Fehlerhafte Létstellen werden automatisch markiert oder ausgeschleust, wodurch Nacharbeit reduziert und
die Produktqualitat signifikant gesteigert wird.

= Human-in-the-loop: Review-Konsole mit: Originalbild, Heatmap, Referenz-OK, Fehlerkatalog,
~Approve/Reject/Relabel“

Reduzierung des manuellen Priifaufwandes um 60 %
Reduzierung fehlerhafter Baugruppen um rund 40 %
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Létstellen in verschiedenen Farbspektren
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